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Introduction
瑞典 Easy-Lasero
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激光测量系统是相对于传统测量系统更

简便且高度精确测量方式，同时不需要

操作人员的特殊技能并提供准确且可靠

的测量结果。

Easy-Laser@ 源自于瑞典，是全球激光测量系统

的领导者，已有超过二十五年的研发及应用经验。

提供精准可靠的轴对中产品及几何测量方案，领先

技术、智能化应用是目前市场上最通用和最具成本

效益的激光测量系统。

Easy-Laser@ 产品理念是专业、精准、操作简单、

适用于多行业，采用工业化设计，零配件少，可以

在恶劣的环境中应用，同时我们保证产品的可靠性、

精准度。

安全可靠

快速简便

精准耐用
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Easy-Laser@ 产品解决的不仅是单一设备的 风力发电， 海上风电

测量，专业的技术探索、创新及前沿性的研究， 石油化工 核电

已经为不同类型的设备提供标准化的测量方案， 船舶港口 管道

同时具有多种类型的定制化模块设计，可根据具 智能水务 冶金制造

体的工况需求选择，从而扩大产品的应用范围， 食品加工 造纸

满足您不同时期的需求。 汽车制造 科研院校等

通过 Easy-Laser@ 可以帮助全行业解决现场

设备的实际需求，为实现工业制造4.0提供完美技术变革
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Geometric Measurement
几何测量

直线度测量
Straightness measurement
直线度测量像所有其他几何测量一样，将激光束作为参

考，您可以同时测量水平和垂直方向，将探测器放在需

要测量的位置并记录数值，测量后选择两个合适的测量

点作为基准线，其他测量点相对于基准线的数值就出来

了，测量中可以增加或删除测量点。
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直角测量

Right angle measurement
当测量直角时，首先在X 方向上测量两点并记录，然后

使用激光发射器 D22 内置的棱镜，使激光束偏转90°;

在 Y 方向上测量两点并记录，测量值转换为角度值，显

示 为X 与 Y 方向上的偏差。

平面度测量

Straightness measurement

可以测量矩形平面或圆形平面的平面度，用户根据需要

选择不同的测量方法；将探测器放在需要测量的点上，

记录测量值，测量后选三个测量点作为基准面，其他测

量点相对于基准面的数据就会显示出来。
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Flange leveling
法兰测平

适用于所有类型的法兰

法兰测平系统可用于任何尺寸的法兰。您可以测量1至

5圈，例如内圈，中间和外圈，并可查看法兰的推度。

每个圆圈可以有6-180个测量点。程序以图形方式引导

您逐步完成整个测量，从而加快测量过程。有三种方法

可供选择： (A) 全圆法测量、(B) 截面法测量、(C)

部分截面测量。

输入测量点的数量和法兰直径。

您可以测量1到5个圈。设置测

量方向 (D)。

图像中(E) 显示要测量的点。从

显示屏上可看到激光束是否在探

测器测量窗口。

0.08

显示截面测量方法的画面。测量

外圈的点6。跳过任何测量点(F

)是可能的，在这个例子中的点

4B。

塔筒法兰的平行度

Easy-Laser@法兰测平系统使您能够测量和

检查法兰的平行度。例如右图所示的系统

E910。除标准设备外，还需要两个三脚架

和一个角棱镜。

不平行的法兰

激光发射器(D22) 放置在其

中一个法兰旁边的三脚架上。

角棱镜(D46) 放在另一个法

兰旁边的三脚架上。然后将探

测器放置在两个法兰，
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激光发射器直接安装在法兰上

。它有一个电动旋转头，可在

被测法兰上创建连续的激光平

面，无需隐藏扇区。

探测器位于测量点上。当激光束不断旋

转时，您只需将探测器移动到每个测量

点井记录测量值。不需花费时间重新定

位激光束。

所有测量点都被记录下来，可

直接在显示界面中评估结果，

无需停下来使用单独的PC分析

程序。这使得生产更有效率。

EASY-LASER⑧E915/E910 法兰测平

用于法兰平面度测量。测量数据可在显示单元中生成3D图像。

Easy-Laser@E910标配旋转激光发射器D22

Easy-Laser8E915标配自动旋转激光发射器D23
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Hole concentricity
孔同心度测量

孔同心度

孔同心度测量系统采用了无线测量技术，测量程序会引

导操作者进行测量，极大的方便了对于轴承座的控制和

调整。系统内所有零部件的设计及安装均可以满足您在

极端条件下使用要求。

最大测量跨距40m, 最高测量精度可达0 .000 1mm。

孔的直线度测量以红色可见激光束

作为参考，与传统方法相比，更加

快速，简单，精准。

1.测点的测量顺序可根据实际情

况来确定，测点的排列顺序系统

2.A:显示单元直接的显示出探测

器实时的测点位置，测量值以

3.B:探测器在该位置垂直和水平

数值，数值随测点位置而改变。

按照距离大小自动进行排列。 及角度值。 C探测器放置的位置。

测量过程中您可以随时添加或删除测量点，测量点数目最多可达999个。

添加或删除某个点后，系统将按照测距大小自动进行编号。对某个点进行

重复测量时，原有的测量数值将被保存，便于您对数据进行比较。

多种测量方法

A.单点测量 B.两点测量 C.四 点 测 量

D.多点测量(包括椭圆度测量)

E.三点测量 F.三点任意角度测量 G 多点测量
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测量结果

测量完成后，任意选择2点构成的直线

作为基准线，系统将自动计算其它点

相对该基准线的偏移量。

超大彩屏显示为您提供清晰的图形及

数据，您可以在现场直接对测量结果

进行评估。

F: 最佳曲线图

G: 更改图像显示方式

A: 结果显示统计

B: 表与权值 C: 参考点

H: 所有测量值显示为正值

曲线图形表示测量结果

D: 水平值 E: 垂直值

1:显示被测孔截面的圆度

EASY-LASER@ 孔同心度测量系统

o测量全孔和半孔的同心度 ○多点测量

o椭圆度测量 c最适合计算波纹(短和长)

可用配置：

Easy-Laser⑧E950适用于柴油发动机，压缩机，

变速箱等同心度的测量。

Easy-Laser⑧E950-C:适用小孔径同心度测量，

孔径≥80mm。

E960-A适用于燃气轮机和小型蒸汽轮机。

E960-B适用于大型涡轮机。
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Roll Alignment
辊系平行度测量

轧辊平行度

辊系平行度测量系统使得测量和调整轧辊及其他对象变

得简单，轧辊的平行度可以在现场实时反馈。在测量过

程中您随时可以添加、删除和重新测量和对象。测量结

果以图形或表格形式并可导出 PDF 格式检测报告。

测量方法

激光束(参考)指向机器旁边，提供一条基准线，

然后通过五棱镜朝测量对象上的探测器偏转

90°。水平位置的测量值被记录在测量对象的两

端，包括精密水平仪用于测量垂直方向的偏差。

可以测量长达80米的机器。

以轧辊为对象是最常见的例子，

其中平行度测量对于机器运转

性能起到至关重要的作用。其

他对象示例如图所示。
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1.输入测量点与卷筒调整点之间

的距离，并给它命名。

2.输入顶端值

A:角度值

3.测量结果显示在图表上

B: 设定基准辊

C: 其他被测辊平行度
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平整度测量

将激光发射器D22 放在三脚架货

桌子上，将探测器放在选定点位

上，结果可通过图形视图显示。

直线度测量

可检测轧辊，机械框架，输送机

等设备。

水平度测量

增加E290 数字精度水平仪来完

成。通过使用D22用激光光束指

向设备，然后将水平仪放在选定

点上一起调整。

EASY-LASER@E970 平行度测量

用于轧辊和其他物体的平行度测量，特别适用于要测量和校准

多个物体，以及距离较长(40+40m) 的情况。还可测量线

段(吸水箱)的水平度，直线度和平直度，底座上的平整度和卷

筒上的直线度。

o用于大多数物体的平行度测量

口多功能系统适用于平直度和水平度测量
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Equipment measurement application
设备计量应用

设备计量应用

Easy-Laser EL-9PLUS激光测量系统可以检测校准：直

线度、直角度、平面度、平行度、心轴等几何参数。

与传统方法(如干分表)相比，使用激光测量系统可以

更快地执行工作。测量结果更准确，且用户可将测量结

果进行存档并将结果与机械工具所使用的ISO10791-1

和10791-2标准进行对比。

激光测量系统优点

■简单易于使用=缩短准备和工作时间

■能够长距离的测量和校准=更高精度

■同时测量X 和Y(Z) 两个方向=节省时间

■参膘物(激光束)始终100%直线

■记录测量结果为 PDF格式，并能传输到PC

对于机床计量行业 Easy-Laser EL-9PLUS测量功能

■机床三维直线度 ■心轴方向

■主轴与副主轴/尾轴对中 ■机床主轴间的直角

■机床工作台或机床床身的平面度 轴承间隙检查

■轴承状态

Easy-Laser EL-9PLUS测量系统特点

HyperPSD技术：显示分辨率0.0001 mm

HyperPSD"
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Shaft Alignment
轴对中

卧 式 机 组 对 中

卧式机械的构成通常由电机和泵组成。有时候也包含有

齿轮箱或者压缩机。无论何种机型，应用 Easy-Laser

都可以，快速实现测量及调整，测量单元(M 和5)可

以 很容易的被固定在联轴器上，加上无线蓝牙的数据传

输 方式使得测量变的更加便捷。

1.按图示输入距离尺寸

软脚测量

对中之前要进行软脚检查。通过软

脚检查可以知道哪个地脚需要进行

调整。如果对中的设备没有消除软

脚，那么对中得到的结果也是不准

确的。软脚消除后可以直接进入对

中测量程序。无需再次输入各距离

尺寸。

2.在三个位置采集测量数据，位

置旋转间隔最小20°

任意三点法

使用EasyTurn功能你可以在任意

能转动到角度进行测量。旋转轴到

三个任何方向的位置(角度间隔不

小于20°)进行数据测量。

3.测量结果显示垂直、水平方向

的位移及角度偏差。且给出了实

时调整的参考数值。

工艺预置

对中是在停机情况下测得的，设备运

转后，由于载荷及温度的变化，会对

原有的对中数据产生影响。预置量

的计算方法可参照工艺文件，

Easy-Laser可以进行工艺预置。
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Belt Alignment
皮带轮对中

皮带轮对中
Easy-Laser@BAT 适用激光皮带轮对中的工具，可精准

快速的对准皮带轮，精度为0.001mm。数字显示“实时”

位移和角度偏差。可在 E7 系列、E5系列系统上应用，

也可以作为单独的工具使用。
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product acessories 产品配件

主机单元
主机单元是整个测量系统的大脑，内置不同的几何测量程

序。

系统扩展：根据不同的使用需求，可进行扩展，完成所有

几何测量工作。

操作简便：清晰的图像显示，引导您整个测量过程。

永不断电：配备Endurio电源管理系统，将保证永远不会因

为没电而中断测量。

个性设置：根据使用者需求创建一个用户配置文件，保存

为个人设置。对于不同的类型设备，可以有不同的测量设

置，并保存收藏夹以便从主菜单快速访问。

多语言选择：合作伙伴无国界。

主机单元-XT11

主机单元XT11功能同主机单元，独有红外热像技术。8英

寸工业触摸屏并带有1300像素的相机。

激光发射器-D22

激光发射器D22 可用于测量平面度，直线度，垂直度，水

平度和平行度。激光束可以扫描360°,测量距离可达半径

40米。激光束可以90°二维切换，精度在0.01mm。 发射器

有许多安装选项，如图所示。

激光发射器-D23

激光发射器D23功能同D22, 激光束可自动旋转扫描360°
,测量距离可达半径20米。
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激光发射器-D146

激光发射器D146 用于测量心轴方向和直线度，夹紧销A最

小直径20毫米，测量距离20米，可随主轴旋转(最大转速

为2000转/分),主要用于机床测量。

激光发射器-D75

激光发射器D75 用于测量直线度和主轴方向，有三个带磁

力的刚性支撑杆，支撑杆可以调节以适应不同直径的测量

对象。坚固的设计可以保证最高的测量精度。激光光速可

以非常简单的进行水平和垂直方向的微调。

探测器-E7

探测器可以通过电缆或蓝牙无线连接到主机单元。采用双

轴PSD 技术，测量精度达0.0001mm, 测量误差±1%,倾

角仪分辨率：0.1°,防护等级：IP66/67,尺寸：60*60*42 mm

重量：186 g,

同D22 仪器配套使用

探测器-E5

探测器可以通过通过电缆或无线连接到主机单元。采用双

轴PSD技术，测量精度达0.001mm, 测量误差±1%,倾角

仪分辩率：0.1°,防护等级：P66/67, 尺寸：60*60*42 mm,

重量：186 g。

同D23仪器配套使用

探测器-E2

专用角度探测器，主要应用于辊系找平，配有OLED 显示和

充电的电池。可以用于直径80—400mm之间的轧辊上，轧

辊最小长度为300mm.
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探测器-E9

E9探测器通过电缆或无线(内置)连接到主机单元，直径 45mm,

接收区域20x20mm, 它是由固体铝坯制成的，即 使在最恶劣的

环境中，仍具有最高的刚性和测量稳定性， 两端的螺纹定位使探

测器在不同的被测设备上更易于安装 ,得到更灵活的应用。

振动测量传感器-XT280

Easy-Laser轴对中和几何系统内置振动测量程序，搭配

XT280振动测量传感器，您可以使用该程序测量设备整体

振水平和轴承状态 (g 值)。系统可以准确地知道探测

器 的位置。

角棱镜-D46

用于测量直线度和心轴方向，角棱镜D46 可使激光光束偏

转90度。

1)激光通过D46 角度棱镜转换后，可以在机器的任何地

方使用探测器测量。

2)通过调整旋钮，将光束与探测器快速对准。

数字精准水平仪-E290

适用于安装、维修精密机床、整平机器台、轧辊等水平度

测量。

1)内置可充电电池

2)具有角度和数字显示的OLED显示器

3)可选择无线连接外部显示器

测量单元

S和M 测量单元集激光发射和接收于一体。即便在恶劣的 环境下

使用，铝和不锈钢的坚固设计保证了稳定的测量值

和可靠的对准精度。

PSD为20×20mm, 测量距离可达20米，内置电子360°倾 角仪，

主要用于轴对中测量。
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宁波旗辰仪器有限公司

服务电话：张 18157415316


	1.按图示输入距离尺寸

